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Knaggen

werden aus feuerverzinktem
Stahlblech hergestellt und sind in
den GréBen 90, 130, 170 und 210
erhaltlich.

Anwendung

Sie eignen sich besonders flr die
Sicherung kippgefahrdeter Pfet-
ten gegen Abheben und Kippen
auf geneigten Bindern und
Trégern.

Knaggen geben in Kombination
mit Sparrenpfettenankern opti-
male Anschlusse von Balken und
Pfetten in geneigten Dachkon-
struktionen.

WICHTIG: Die Lochbilder in den
Schenkeln sind nicht identisch.
Die breitesten Schenkel sollen
immer an die tragenden Binder
angebracht werden.

Montage

Zur Befestigung kénnen
CNA4,0x60 Kammnagel im brei-
ten Teil und CNA4,0x40 im
schmalen Teil verwendet wer-
den.

Stahlqualitat:

S 250 GD + Z275 gemaB DIN EN
10326:2004.

Korrosionsschutz:

275 g/m2 beidseitig -
entsprechend einer Zinkschicht-
dicke von ca. 20 um.
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| SIMPSON |
Knaggen
90 Knaqae| Abmessung Min. Min.
99 h xb Pfetten- | Balkenbreite
hohe .
H min. B min.
. - 90 90 X 65 100 90
2 i J 130 | 125 x 80 | 140 100
g ~
3 g l 170 160 x 95 170 115
05 ~ 210 200 x 100 220 125
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Lécher
Art. No. Typ > Anzahl
[mm] St.
19090 Knagge 90 5 6+ 8
19130 130 5 9+10
19170 170 5 11412
19210 210 5 14+14
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Knaggen

Strong-Tie

Statische Werte

1 Knagge pro Verbindung
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Verbindungsmittel
CNA4,0x60 Kammnagel im Binder und 4,040 in Pfette, Tragfahigkeitskl. 3, alle
Loécher ausnageln.

Platzierung der Kréfte
Fid greift in Knaggenmitte im Abstand f an.
Foq driickt gegen die Knagge in der H6he e Uber dem Binder.

Kombinierte Beanspruchung
Bei Kombinationen der Belastungen ist folgende Bedingung einzuhalten:

e
Ba+F,—

2
n+f +[ F 4 J <1
R, Ry oo

Mit:

Rid Tragfahigkeit mit Abstand f

Rode=o Tragféhigkeit fire = 0

n = 90 mm bei Typ 90, n = 130 mm bei Typ 130, usw.
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Knaggen StrongTie
Bemessungswerte der Tragfahigkeit in kN pro Verbindung
Tabelle 1 KLED: Kurz; Kmoq=0,9
Rig Ragd
e<20 11,2-0,213e
160 137
Knagge 90 t<37 59+f 20<e<130 e
62 65
>37 f 130<e e-69
e<47 14-0,150e
387 327
Knagge 130 f<52 91+f 47<e<172 e
141 168
f>52 f 172<e e-84
e<80 16,8-0,122¢
648 558
Knagge 170 f<74 130+f 80<e<219 e
233 251
e<102 19,6-0,11e
986 855
Knagge 210 f<99 166+f 102<e<284 e
369 412
>99 f 284<e e-147
e und fin mm.
Bei anderen KLED kdénnen die Tabellenwerte wie folgt umgerechnet werden:
Korrekturfaktoren fir andere KLED
KLED Standig Lang Medium Kurz Sehr kurz
Faktor 0,67 0,78 0,89 1,00 1,22
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Knaggen

Strong-Tie

Statische Werte

1 Knagge und 1 oder 2 Sparrenpfettenanker pro Verbindung
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Verbindungsmittel
CNA4,0x60 Kammnagel im Binder und 4,040 in Pfette, Tragfahigkeitskl. 3, alle
Lécher ausnageln.

Platzierung der Kréfte
Fid greift mittig in der Pfette an.
Fo g driickt gegen die Knagge in der Hé6he e Uber dem Binder.

Kombinierte Beanspruchung
Bei Kombinationen der Belastungen ist folgende Bedingung einzuhalten:

R],d RZ.d

<1
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Knaggen

Bemessungswerte der Tragfahigkeit in kN pro Verbindung

Tabelle 2 KLED: Kurz; kmoq=0,9
Pfettenbreite Sparren- Né&gel pro Schenkel im Riq R4
mm pfettenanker | Sparrenpfettenanker
e<80 9.0
60 Typ 170 5 7.8 >80 315
e-45
<86 9.0
Knagge 90 80 Typ 170 4 71 e>86 365
e-45
e<96 9.0
100 Typ 170 4 6.7 o>05 | 454
e-45
e<103 12,8
60 Typ 210 7 12,6 e>103 519
e-63
e<116 12,8
Knagge 130 100 Typ 210 7 10,7 e>116 686
e-63
<108 12,8
140 Typ 210 6 9,9 e>108 876
e-63
e<134 16,1
60 Typ 290 11 19,9 6>134 871
e-80
e<162 16,1
Knagge 170 100 Typ 290 10 16,9 e>162 1329
e-80
<168 16.1
140 Typ 250 9 156 | 468 | 1416
e-80
e<163 19,6
60 Typ 2x250 2x9 25,9 e>163 1239
e-100
e<170 19,6
Knagge 210 120 Typ 2x210 2x7 20,1 e>170 1372
e-100
e<187 19.6
160 Typ 2x210 2x7 18,6 o>187 1706
e-100
ein mm.
Bei anderen KLED kénnen die Tabellenwerte wie folgt umgerechnet werden:
Korrekturfaktoren fir andere KLED
KLED Standig Lang Medium Kurz Sehr kurz
Faktor 0,67 0,78 0,89 1,00 1,22
1.70.6






