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Stahlqualität:
S 250 GD + Z 275 gemäß DIN EN
10326:2004.
Korrosionsschutz:
275 g/m2 beidseitig - 
entsprechend einer Zinkschicht-
dicke von ca. 20 μm.

1

90
130

170

210

Knagge Abmessung
h × b

Min.
Pfetten-

höhe
H min.

Min.
Balkenbreite

B min.

90 90 ×   65 100 90

130 125 ×   80 140 100

170 160 ×   95 170 115

210 200 × 100 220 125

Knaggen Knaggen

Knaggen
werden aus feuerverzinktem
Stahlblech hergestellt und sind in
den Größen 90, 130, 170 und 210
erhältlich.

Anwendung
Sie eignen sich besonders für die
Sicherung kippgefährdeter Pfet-
ten gegen Abheben und Kippen
auf geneigten Bindern und
Trägern.
Knaggen geben in Kombination
mit Sparrenpfettenankern opti-
male Anschlüsse von Balken und
Pfetten in geneigten Dachkon-
struktionen.
WWIICCHHTTIIGG::  DDiiee  LLoocchhbbiillddeerr  iinn  ddeenn
SScchheennkkeellnn  ssiinndd  nniicchhtt  iiddeennttiisscchh..
DDiiee  bbrreeiitteesstteenn  SScchheennkkeell  ssoolllleenn
iimmmmeerr  aann  ddiiee  ttrraaggeennddeenn  BBiinnddeerr
aannggeebbrraacchhtt  wweerrddeenn..

Montage
Zur Befestigung können
CNA4,0×60 Kammnägel im brei-
ten Teil und CNA4,0×40 im
schmalen Teil verwendet wer-
den.

Art. No. Typ
Löcher

∅
[mm]

Anzahl
St.

19090 Knagge 90 5 6+ 8
19130 130 5 9+10
19170 170 5 11+12
19210 210 5 14+14

9900

113300

117700

221100
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1
Knaggen

Binder

Pfette

VVeerrbbiinndduunnggssmmiitttteell
CNA4,0×60 Kammnägel im Binder und 4,0×40 in Pfette, Tragfähigkeitskl. 3, alle
Löcher ausnageln.

PPllaattzziieerruunngg  ddeerr  KKrrääffttee
F1,d greift in Knaggenmitte im Abstand f an.
F2,d drückt gegen die Knagge in der Höhe e über dem Binder.

KKoommbbiinniieerrttee  BBeeaannsspprruucchhuunngg
Bei Kombinationen der Belastungen ist folgende Bedingung einzuhalten:
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Mit:
R1,d Tragfähigkeit mit Abstand f
R2,d,e=0 Tragfähigkeit für e = 0
n = 90 mm bei Typ 90, n = 130 mm bei Typ 130, usw.

Pfette

Knaggen

BBeemmeessssuunnggsswweerrttee  ddeerr  TTrraaggffäähhiiggkkeeiitt  iinn  kkNN  pprroo  VVeerrbbiinndduunngg

e und f in mm.

Bei anderen KLED können die Tabellenwerte wie folgt umgerechnet werden:

SSttaattiisscchhee  WWeerrttee

11  KKnnaaggggee  pprroo  VVeerrbbiinndduunngg

 Korrekturfaktoren für andere KLED 
KLED Ständig Lang Medium Kurz Sehr kurz 
Faktor 0,67 0,78 0,89 1,00 1,22 

R 1,d R 2,d 

e<20 11,2-0,213e 

160 137 
59+f e

62 65 
f e-69

e<47 14-0,150e 

387 327 
91+f e

141 168 
f e-84

e<80 16,8-0,122e 

648 558 
132+f e

233 251 
f e-120

e<102 19,6-0,11e 

986 855 
166+f e

369 412 
f e-147

Knagge 90 

Knagge 130 47<e<172 

172<e 

f<52 

f>52 

f>37 

f<37 

102<e<284 

284<e 

20<e<130 

130<e 

Knagge 170 

Knagge 210 

KLED: Kurz; k mod =0,9 Tabelle 1 

f<74 

f>74 

f<99 

f>99 

80<e<219 

219<e 
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1
Knaggen

Pfette

Binder

Pfette

VVeerrbbiinndduunnggssmmiitttteell
CNA4,0×60 Kammnägel im Binder und 4,0×40 in Pfette, Tragfähigkeitskl. 3, alle
Löcher ausnageln.

PPllaattzziieerruunngg  ddeerr  KKrrääffttee
F1,d greift mittig in der Pfette an.
F2,d drückt gegen die Knagge in der Höhe e über dem Binder.

KKoommbbiinniieerrttee  BBeeaannsspprruucchhuunngg
Bei Kombinationen der Belastungen ist folgende Bedingung einzuhalten:
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Knaggen

BBeemmeessssuunnggsswweerrttee  ddeerr  TTrraaggffäähhiiggkkeeiitt  iinn  kkNN  pprroo  VVeerrbbiinndduunnggSSttaattiisscchhee  WWeerrttee

11  KKnnaaggggee  uunndd  11  ooddeerr  22  SSppaarrrreennppffeetttteennaannkkeerr  pprroo  VVeerrbbiinndduunngg

e in mm.

Bei anderen KLED können die Tabellenwerte wie folgt umgerechnet werden:

 Korrekturfaktoren für andere KLED 
KLED Ständig Lang Medium Kurz Sehr kurz 
Faktor 0,67 0,78 0,89 1,00 1,22 

Pfettenbreite Nägel pro Schenkel im R 1,d R 2,d 

mm Sparrenpfettenanker 
e<80 9,0 

315 
e-45 

e<86 9,0 
365 
e-45 

e<96 9,0 
454 
e-45 

e<103 12,8 
519 
e-63 

e<116 12,8 
686 
e-63 

e<108 12,8 
576 
e-63 

e<134 16,1 
871 
e-80 

e<162 16,1 
1329 
e-80 

e<168 16,1 
1416 
e-80 

e<163 19,6 
1239 
e-100 

e<170 19,6 
1372 
e-100 

e<187 19,6 
1706 
e-100 

Sparren- 
pfettenanker 

20,1 

18,6 e>187 

25,9 e>163 

e>170 

10 16,9 e>162 

Knagge 210 

60 Typ 2x250 2 x 9 

160 Typ 2x210 2 x 7 

120  Typ 2x210 2 x 7 

140 Typ 250 9 15,6 e>168 

9,9 e>108 

Knagge 170 

60 Typ 290 11 19,9 e>134 

100 Typ 290 

12,6 e>103 

100 Typ 210 7 10,7 e>116 
Knagge 130 

60 Typ 210 7 

140 Typ 210 6 

100 Typ 170 4 6,7 

80 Typ 170 4 7,1 

KLED: Kurz; k mod =0,9 Tabelle 2 

e>80 7,8 5 Typ 170 60 

Knagge 90 
e>86 

e>96 




